Laserldikus 3D

Kolmemaodtmelisel Idikamisel kasutame 6-teljelist
laserseadet. Loikerajad programmeerime vastavalt
kliendi antud 2D voi 3D joonistele. Kliendi soovi korral

mudeleerime toote ise. Tulbilised 3D-laserl6ikused on:

Mitmesuguste karbikute ja korpuste augustused
Pressitud toorikute kontuurimised ja agustused
Torude ja karptalade augustus, ka erinevate

Vesildikus

VesilBikus sobib vaga erinevatele
materjalidele. Abrasiivne, kdrgsurve vesildikus
on otstarbekaim I6ikemeetod IGigates pakse
alumiiniumeid, titaani, vaske, vaarismetalle,
kivi ja keraamikat. Ka pehmed materjalid,
nagu kummid ja plastmassid, on hasti veega
|Bikatavad. Vesildikus ei muuda materjali
temperatuuri ning tanu sellele ei muutu

nurkade alt
Vabakujunduslike osade I6ikkamine

[6ikusjalje varv ja pind jaab matiks.

saavutamisel. Tuubilised
matejalid on: teras, roost
teras, alumiinium, pronks,

Muud teenused

Vastavalt tellija soovile viimistleme Idigatud
detailid voi to6tleme neid tdiendavalt.
Kasutame TIG-, MIG ja poltkeevitust, valtsime,
lihvime, ttummeldame ja graveerime.

Laserkeevitus

Laserkeevitusel laserikiir suunatakse keevitatavale
detailile, mille tulemusena materjalid sulavad kokku.
Laserkeevituse eelisteks on kérge vdimsustiheduse

abil saavutatud suur keevituskiirus, litekoha

korrektsus ning temperatuuri vaike majupiirkond.

Tanu sellele kuumusest tulenevad vormimuutused on
minimaalsed. Laserkeevitus sobib eriti hasti lidestele,
kus keevitatavate materjalide paksused vdi koostised
erinevad teineteisest tunduvalt. Keevitame laseriga ka
pOoritetavaid osasi.




